
● 刃は、溶けたワークがつきにくく耐久性に優れたテフロンメッキ加工。
● 刃の切れ味を持続、ハイスチップロウ付けで耐久性UP。
● シリンダーセットから刃部の取外しが容易にでき、従来品に比べ交換が簡単に。
● エアーハイドロシリンダーで切断速度が一定になり、きれいな切断面を実現。
● 刃長、シリンダーなどの能力変更は、別作にて対応可能です。

NKH20XR-25

エアーハイドロヒートニッパー（突切りタイプ）エアーハイドロヒートニッパー（突切りタイプ）
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テフロンメッキ仕上げ
ハイスチップろう付け

ヒート棒付属
（80W/100V）

刃部交換が
容易に

設定温度180℃ max.
※オプションの温度調節器（DTC-001）をご使用ください。

NKH20XL-25

温度センサー
付属

（Ｋ熱電対）

左右対称で
治具設計が
容易に

複動エアーハイドロシリンダー（ストローク10㎜）
※ご使用には市販のハイドロコンバーターが必要です。

用途 光学樹脂レンズなどの
超高精度カットに
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エアーハイドロヒートニッパー（突切りタイプ）エアーハイドロヒートニッパー（突切りタイプ）

形状 刃開き 切刃有効長 重量
（㎜） （㎜） （g）材質 

特殊合金鋼 ナイフタイプ（樹脂用） 10 20 125

品番No. 切断能力（㎜） 設定温度 空気消費量 ピストン
ストローク 本体重量 

アクリル  （MAX ℃） （㎤/回） （㎜） （g）

 NKH20XL-25 厚さ1.5 180 60 10 690  NKH20XR-25 幅10

■付属ブレード仕様

■製品仕様

■設備詳細
■刃部の取り外し

オプション品

●温度調節器（DTC-001）
・設定温度範囲 Ｋ熱電対：0～200℃
・電源電圧：AC100～240Ｖ ※電源電圧が、そのまま制御出力（ヒーター出力）となります。
・消費電力（入力AC100V時）：約5VA（無負荷）
・使用周囲温度：0～40℃（但し結露しないこと）
・使用周囲湿度：RH35～85%
・保護ヒューズ：15A
・サイズ：W98×D140×H124㎜
・本体重量：900g
※ご注文の際はヒートニッパーの
　品番をお知らせください。

①４本のM4のネジをはずす。

②シリンダーの固定ネジ
　をはずす。

③刃部を
　取り外す。

・使用エアーホース内径…4mm ･使用空気圧力…0.6MPa　※重量にヒーター、センサー分は含まれません。
※ヒーター200V・220V・240V用は別作にて対応いたします。
※刃長の変更、能力UPのためシリンダの交換、ハイドロコンバータ（油）を使用しないキネチェック付が別作での対応が可能です。
・付属ヒーター：HTL-28.5-6.25-300L-80W1H（80W/100V） 使用推奨温度 140℃　コード長さ300mm　重量13g
・付属温度センサー：SNO-300L-H（K熱電対） 使用推奨温度 140℃　コード長さ300mm　重量7g

・ハイドロコンバータ（推奨品：コガネイ AHC 32×50）
    作動油：石油系油圧作動油または消胞剤の添加されたタービン油（VG22～100）

・温度調節器（DTC-001）

NKH20XL-25 NKH20XR-25
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※シリンダーより高い位置に取付け
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エアーハイドロコンバーター

エアーハイドロニッパー（本製品）

温度調節機 DTC-001
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